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ПОЛОЖЕНИЕ

О проведении 6-го этапа

«Соединение  проводов  марки  АС  300 / 39  способом  опрессовки  соединительным  зажимом  типа  САС  (работа  производится  на  образцах  проводов)»

БРЕСТ

19-23 сентября 2005 г.

ЗАДАНИЕ НА ЭТАП №6

Наименование работ: Выполнить соединение проводов марки АС 300/39 способом опрессовки соединительным зажимом типа САС (работа производится на образцах проводов).

Страна-участник соревнования_________________________________

Команда №_________________          Предприятие_________________

	Состав команды
	Ф.И.О.
	Група по

электробезопасности
	Обязанности по безопасному ведению работ

	Мастер
	
	
	Руководитель работ

	Электромонтер
	
	
	Производитель (допускающий) работ

	Электромонтер
	
	
	Член команды

	Электромонтер
	
	
	Член команды

	Электромонтер
	
	
	Член команды


Общие положения


Для максимального приближения выполнения данной работы к реальным условиям предлагается условно считать, что соединение провода выполняется на ВЛ-330 кв «ПС-750 Брест – ПС 330 Муховец-Брест». Опрессовка производится для соединения ремонтной вставки провода взамен поврежденного участка с опусканием провода в пролете промежуточных ж/б опор ВЛ. При этом применяются специальные механизмы: бригадный автомобиль, телескопическая вышка ТВ-26, тяговый механизм(типа Урал,Краз,…). Работа выполняется с оформлением наряда-допуска на весь объем работ. Для подготовки наряда участники соревнований используют изложенную в данном положении информацию, а также схему ВЛ (см.рис.1). Непосредственно перед началом соревнований возможен вариант выдачи участникам других схем ВЛ, а также предоставление дополнительной информации или дополнительных условий, необходимых для заполнения наряда. При этом каждая бригада будет иметь свои, отличные от других участников данные для оформления наряда. Реально выполняется  только объем работ, связанный с соединением провода методом опрессовки на образцах проводов. Образец формы наряда-допуска приведен в приложении 1. Данная форма применяется в стране разработчиков этапа (Украина). Участникам соревнований разрешается использовать бланки нарядов-допусков, которые применяются в их странах. Кроме того, для оценки знания технологии выполнения данной работы руководителем работ должна быть составлена технологическая карта на выполнение всего объема работ, включая опускание провода в пролете опор ВЛ и его опрессовку. Составление технологической карты является одним из критериев оценки этапа соревнований. Каждая бригада должна иметь заранее подготовленную технологическую карту.

Схема ВЛ:

Последовательность организации и 

выполнения работ на этапе.

· прибытие бригады на этап в указанное в графике время

· выдача команде судейской бригадой задания на выполнение работ.Перед началом работ руководитель работ должен передать судьям копию подготовленной заранее   технологической карты

· оформление мастером наряда-допуска

· подготовка рабочего места

· допуск бригады к работе

· выполнение работ с соблюдением мер безопасности и технологии работ

· оформление окончания работ

После окончания работ мастер должен передать судьям оформленный наряд-допуск.

ПРОТОКОЛ 

ПРОВЕДЕНИЯ ЭТАПА №6

Команда №________Предприятие________________________________________

Страна-участник соревнования __________________________________________

Мастер                         _____________  _______________________________________

                                             подпись                                               ФИО

Прозводитель работ  _____________  ______________________________________

                                             подпись                                               ФИО

Член бригады             _____________  ______________________________________

                                            подпись                                                ФИО

Член бригады             _____________  ______________________________________

                                            подпись                                                ФИО

Член бригады             _____________  ______________________________________

                                            подпись                                                ФИО

Критерии оценки работы линейных бригад 

на 6 этапе соревнований 

	№ п/п
	Наименование операции 
	Количество баллов на отдельных операциях 
	Начислено балов
	Примечание 

	1
	2
	3
	4
	5

	1.
	Наличие и качество подготовленной технологической карты
	8
	
	

	2.
	Оформление наряда-допуска мастером
	8
	
	

	3.
	Укомплектованность бригады средствами защиты, материалами, инструментами и приспособлениями
	10
	
	

	4.
	Получения разрешения на подготовку рабочего места. Подготовка рабочего места
	12
	
	

	4.1.
	Проверка пригодности защитных средств, инструмента и приспособлений перед работой.
	3
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	4.2.
	Проверка состояния опоры перед подъемом электромонтера на опору
	2
	
	

	4.3.
	Проверка отсутствия напряжения, соблюдение мер безопасности при установке заземления
	7
	
	

	5.
	Допуск бригады к работе
	10
	
	

	5.1.
	Четкость и полнота проводимого инструктажа
	7
	
	

	5.2.
	Оформление допуска в наряде
	3
	
	

	6.
	Выполнение работ по наряду-допуску
	70
	
	

	6.1.
	Подготовка образцов провода и соединительного зажима к монтажу
	15
	
	Одним из критериев оценки качества опрессовки является измерение диаметра соединителя. Диаметр должен быть равным диаметру матрицы с допуском не более +0,2 мм, а также расположения стальной гильзы прибором ИПС.

	6.2.
	Установка соединительных зажимов на провод
	15
	
	

	6.3.
	Опрессовка соединительного зажима стального сердечника
	20
	
	

	6.4.
	Опрессовка соединительного зажима провода
	20
	
	

	7.
	Уборка рабочего места
	2
	
	

	8. 
	Оформление окончания работ
	5
	
	

	9.
	Всего по операциям этапа
	125
	
	

	10.
	Снято баллов за просроченное время
	
	
	

	11.
	Начислено баллов за экономию времени
	
	
	

	12.
	Всего за выполнение этапа
	
	
	


Норма времени на выполнение работ на этапе – 45 минут

За экономию нормативного времени выполнения работ на этапе бригаде начисляется по 2 балла за каждые 5 минут, а за просрочку времени снимается 2 балла за каждые 5 минут.

Время начала выполнения работ на этапе __________час_______мин

Время окончания выполнения работ на этапе________час______мин

Фактическое время, затраченное бригадой на

Выполнение работ на этапе                             ________час_______мин

Предложение в главную судейскую комиссию от судей на этапе:

____________________________________________________________

____________________________________________________________

____________________________________________________________

Состав судейской бригады:

Старший судья этапа ____________      __________________________

                                            подпись                                 ФИО

Судья этапа                 ____________      __________________________

                                            подпись                                 ФИО

Мастер                           ____________      __________________________

                                             подпись                                 ФИО

УТВЕРЖДАЮ:________________________Главный судья соревнований

«_____»сентября 2005года

Положение разработал:

Заместитель главного инженера Северной ЭС                          Ю.Ф.Редько
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